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Sektorun Standartlarini
Belirliyoruz!

Hakkimizda

1982 yilinda Norm Holding bunyesinde baslayan faaliyetlerimizi,170 kisilik uzman kadromuzla
insaat, tarim, otomotiv, beyaz esya, enerji, mobilya, pvc, solar, telekomunikasyon, maden,
denizcilik, makine ve gesitli sektorlerde Urun ve hizmet kalitesini odagimiza alarak
surdUrmekteyiz.

Yurt icinde izmir, Manisa, Kocaeli ve Ankara'da bulunan, toplam 40.000 adet palet kapasitesine
sahip ve yaklasik 15.000 ton hazir stokumuz ile 67 sehre ve 50'den fazla Ulkeye UruUnlerimizi
ulastirmaktayiz.

Depolarin bulundugu sehirlerde arac filolarimiz ile; ambar, kargo ve diger dagitim firmalarindan
aldigimiz hizmetler ile lojistik operasyonlarimizi gerceklestirmekteyiz. MUsterilerimize dogrudan
satis ile birlikte home depo, kanban hizmetleri ve c6zUm araci ile yerinde uygulamalar icin ¢6zim
ortakhdi sunmaktayiz.

Norm Holding catisi altinda Uretimi yapilan civata, somun, vida, sa¢ parcalar, sicak ddévme,
urunleri ile birlikte rondela, dubel, paslanmaz baglanti elemanlari, 6zel baglanti elemanlari,
hirdavat Urudnleri ana portfoyUmuzu olusturmaktadir.

Sahip oldugumuz kalite belgeleri, ISO 9001:2015 Kalite Yonetim Sistemi ve ISO/IEC 27001:2013
Bilgi GUvenligi Yonetim Sistemi'ni icermektedir.
SAP entegrasyonu ile birlikte tUum tedarik zinciri sUrecglerimizde izlenebilirlik saglanmis olup
musterilerimize anlik bilgi akisi saglanmistir.
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Misyonumuz

Sektorunde tercih edilen, uzman ekibiyle paydaslarinin memnuniyetini esas alan, rekabetgi
avantajlarini surdurulebilir kilarken kurumsal imajina duyarli, topluma ve cevreye saygil bir firma

olmaktir.

Vizyonumuz

CozUMUnN bir parcasl olarak sektdrline yon veren, global élcekli lider firma olmaktir.
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Metal & insaat

115x1.0 Thin Line ve ZA Thin Line Kesiciler

ince kesicilerde rahat kesim yUksek performans. Zirkonyum asindirici taneleri ile agresif asindirma kabiliyetine sahitptir.

115x6.4 Taslama Tasi

Genel amagli talas kaldirma operasyonlarina uygundur. Her turlt uygulamada optimum performans saglar.

Comfort Line Zirkonyum ve Premium Line Zirkonyum Flap Diskler

Dusuk basing ve gugteki galismalarda Paslanmaz Celik uygulamalarinda kullanilan pamuk mesnetli ZXR11 ile Uretilen
Comfort Line Zirkonyum Flap Disk ile yUksek basing ve glgcteki Metal ve Celik uygulamalarinda kullanilan polycotton
mesnetli ZXPR22 ile Uretilen Premium Line Zirkonyum Flap Disk.

ZWRT1 Zirkonyum Fiber Disk

DusuUk alasimli celik, paslanmaz celik, yUksek alasimli celik, istya duyarli ¢celik ve dokme demir malzemelerin zimparalanmasinda
fiber disk kullanimi icin idealdir. Vulkanize fiber mesneti ile agresif 6zellikli Zirkonyum asindirici yapisina sahiptir.



Ahsap & Mobilya
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ACR31 Aliminyum Oksit C Agirlik Kagit Cirth Disk

Ahsap, otomotiv, boya ve marin sektérlerinde astarli, boyali ve vernikli ylzeylerin zimparalanmasi igin ideal olan C agirlik kagit mesneti ile
ACR3]1, agik kaplamali Aliminyum asindirici yapisi ve sivamayi onleyici 6zel Stearat kaplamasi sayesinde uzun 6mur ve
surekli asindirmaya imkan saglar.

J esnek pamuklu bez mesneti ve Aluminyum Oksit asindiricisi ile AJFR12, ahsap sektorl, mobilya aksesuarlari, madeni esya ve
benzeri sektorler icin idealdir. BUkulebilir esnek yapidadir, yirtarak kullanima uygundur.

AXOP21 ile Dar Bant

Yari agik kaplanmis Aluminyum Oksit asindiricl yapilari ve X pamuklu bez mesneti ile AXOP21, dar bant olarak ahsap, alUminyum,
zamak ve dUsuk alasimli geliklerin zimparalanmasinda kullanilir.



Ahsap & Metal Kalibre

AFR71 Aliminyum Oksit F Agirlik Kagit Kalibre Sonsuz Bant

AFR71, ahsap panellerin kalibre zimparalama islemlerinde tek veya cift ekli kalibre bant kullanimi icin idealdir. Talaslarin zimpara
ylzeyine yapismasini engelleyen antistatik kagit mesnete, kapali kaplama Aluminyum Oksit asindiricl yapisina ve
ayrica antistatik kaplamaya sahiptir.

CFR91 Silisyum Karbir F Agirhik Kagit Kalibre Sonsuz Bant

CFR91, ahsap panellerin kalibre zimparalama islemlerinde tek veya cift ekli kalibre bant kullanimi igin idealdir. Talaglarin zimpara
ylzeyine yapismasini engelleyen antistatik kagit mesnete, yari acik kaplama Silisyum KarbUr asindiricl yapisina ve ayrica
antistatik kaplamaya sahiptir.

ZFR91 Zirkonyum F Agirlik Kagit Kalibre Sonsuz Bant

ZFR91, metal levhalarin kalibre zimparalama islemlerinde tek veya cift ekli kalibre bant kullanimi icin idealdir. Talaslarin zimpara
ylzeyine yapismasini engelleyen antistatik kagit mesnete, yari acik kaplama, zirkonyum asindiriclya ve antistatik kaplamaya sahiptir.

CZR71 Silisyum Karbiir Z Polyester Bez Kalibre Sonsuz Bant

CZR71, ahsap panellerin kalibre zimparalama islemlerinde tek veya ¢ift ekli kalibre bant kullanimi igin idealdir. Talaslarin zimpara
yuzeyine yapismasini engelleyen antistatik Z Polyester bez mesnete ve kapali kaplama Silisyum Karbur asindirici yapisina sahiptir.



Parke Zimparalama

AFR71 Aliminyum Oksit F Agirlik Kagit Cirth Disk

AFR71, parke zimparalama islemlerinde cirt zimpara kullanimiigin idealdir. Talaslarin zimpara yUzeyine yapismasini engelleyen
antistatik kagit mesnete, kapali kaplama Aluminyum Oksit asindirici yapisina ve ayrica antistatik kaplamaya sahiptir.
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CFR91 Silisyum Karbir F Agirhik Kagit Cirth Disk

CFR91, parke zimparalama islemlerinde cirt zimpara kullanimi icin idealdir. Talaslarin zimpara yUzeyine yapismasini engelleyen
antistatik kagit mesnete, yari acik kaplama Silisyum Karbur asindirici yapisina ve ayrica antistatik kaplamaya sahiptir.
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ZXPR22 Zirkonyum Y Polycotton Sonsuz Bant

Y polycotton bez mesneti ve %100 Zirkonyum asindirici yapisi ile yUksek talas kaldirma performansina ve uzun é6mur 6zelligine
sahip ZXPR22, parke zimparalama islemlerinde sonsuz bant kullanimt igin idealdir.

CEYYR21 Seramik YY Polyester Sonsuz Bant

YY polyester bez mesneti ve Seramik asindirici yapisi ile yUksek talas kaldirma ve uzun démur ézelligine sahip CEYYR2], parke
zimparalama islemlerinde sonsuz bant kullanimi igin idealdir.



Tersane

115x7.0 Taslama Tasi (Marin)

Tersane sektérinde kaynak yerlerinin taslanmasinda yUksek performans saglar.

125x4.0 Kesme & Taslama Tasi

Ozellikle dar kése kisimlardaki capak alma operasyonlarinda rahat ¢alisma saglar.

CER51 Seramik Top Size Fiber Disk

Paslanmaz cgelik, yUksek alasimli gelik, 1stya duyarl gelik ve dokme demir malzemelerin zimparalanmasi igin idealdir.
Kalin vulkanize fiber mesneti ile Seramik asindirici yapisina ve isinma onleyici Topsize kaplama ile Tersane kullanimi igin idealdir.

Premium Line Seramik Top Size Flap Disk

Yuksek basing ve gugteki Metal ve Celik uygulamalarinda kullanilan polycotton mesnetli CEY51 ile Uretilen Premium
Line Seramik Top Size Flap Disk Tersane kullanimi icin idealdir.




Dokumhane

Ozel Askili Tip Taslama Tasi

BuUyuk dékim bloklarinin ¢capak ve besleyici kisimlarinin taslanmasi igin uygundur. DokUmhane sektérinde farkli uygulamalar
icin idealdir.

230x3.8 AC D6kim Kesme Tasi

Sfero, pik dokim ¢apaklarinin kesilmesinde kullanilirir. DOkUmhane sektérinde farkli uygulamalar icin idealdir.

230x7.0 ZA Taslama Taslari

Agir dokim gapak taslamalarinda kullanilir. Agresif asindirma saglar. Dékimhane sektérinde farkl uygulamalar igin idealdir.

YY Polyester Bez Mesnetli Sonsuz Bantlar

YY polyester bez mesneti ve yUksek talas kaldirma performansi ile uzun 6mur 6zelligine sahip Urunler, farkl 6zellikteki dokim
malzemelerin zimparalama islemlerinde sonsuz bant kullanimi igin idealdir. ZYYR11 %100 Zirkonyum asindiricili, ZYYR51 %100 Zirkonyum
asindiricili ve Top Size ozellikli, CEYYRS51 Seramik asindiricili ve Top Size 6zellikli, CEYYR52 Seramik ve Zirkonyum asindiricili ve

Top Size ozelliklidir.
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AHR31 Aliminyum Oksit Polyester Film Cirth Disk

Otomotiv, boya, marin ve paslanmaz sektdrlerinde her tip egri ylzeyin zimparalanmasi igin ideal olan AHR3], polyester film
mesneti ile yari agik kaplamali Aluminyum asindirici yapisi ve sivamayi 6nleyici 6zel Stearat kaplamasi sayesinde daha hizl
kesim, uzun 6mur ve surekli asindirmaya imkan saglar. Otomotiv endustrisinde boya ve astar zimparalama igin idealdir. Kuru ve
sulu kullanima uygundur. Yirtilmaya karsi direnclidir.

AJFR13 ve AJFRI10 J Esnek Polycotton Top Size Aliminyum Oksit Dar Bantlar

YUksek dayanimli ve J Esnek Polycotton bez mesneti ve Aluminyum Oksit asindiricisi ile, polisaj sektoru icin farkli uygulama
tiplerinde mukemmel ylzeyler saglanmaktadir. Standart versiyon i¢in AJFR13 veya sogutucu etkili Top Size kaplamaya sahip
AJFRI0 tercih edilebilir.

Delikli ve Kamali Mop Zimparalar

Genis ve dairesel alanlarin hem i¢c hem de dis yUzeylerinin zimparalama islemleri icin uygundur. Tencere ve tava gibi ¢esitli
formlu ylzeylerin zimparalanmasinda kullanilir. Hem sabit hem de elde ile kullanlabilen makinalar i¢cin uygundur.

YUksek alasimli gelikler, paslanmaz celikler ve dusuk alasimli ¢eliklerin tim kullanimlarda esit taslama etkisi ile uzun 6Gmurlu
taslanmasi icin gelistirilen AGYYR21, Kompakt Aluminyum Oksit asindiricisi ve YY Polyester bez mesneti ile sonsuz bant ve cirth
disk olarak sunulmaktadir.




Cam & Tas & Mermer
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Mermer Kesme Tasi

Mermer, tugla, beton, fayans, kiremit, kaldirim tasi gibi suni ve dogal taslarin kesme islemleri icin uygundur. Siliyum karbur
karisimi asindirici tanelere ve sert yapiya sahip Urun, hizli ve rahat kesim avantajina sahiptir.

230x2.3 Diamond Kesici Tasi

Fayans basta olmak Uzere, granit, mermer, seramik ve tugla gibi malzemelerin sulu veya kuru hassas kesim islemleri icin
uygundur. Kesme islemi sirasinda malzemenin kenarlarinda kirik olusturmaz.

CYXRT1 Silisyum Karbuiiz YY Polyester Sonsuz Bant

YY polyester bez mesnetli ve Silisyum Karbur asindiricili, yUksek talas kaldirma ve uzun émur 6zelligine sahip CYXRI11, cam
UrUnlerde bant zimpara olarak kullanimina uygundur.



Catal & Bigcak & Mutfak

AJFR10 Aliminyum Oksit Top Size Sonsuz Bant

YUksek dayanimli ve J Esnek Polycotton mesneti, Aliminyum Oksit asindiricisi ve sogutucu etkili Top Size kaplamasi ile AJFR10,
catal ve bigak sektoru igin farkl uygulama tiplerinde mukemmel yUzeyler saglamaktadir.

CEF51 Seramik Top Size J Esnek Polycotton Sonsuz Bant

YUksek dayanimli ve J Esnek Polycotton mesneti, Seramik asindiricisi ve sogutucu etkili Top Size kaplamasi ile CEF5]1, catal ve
bicak sektoru igin farkli uygulama tiplerinde mukemmel yUzeyler saglamaktadir.

ZYYR1 Zirkonyum YY Polyester Sonsuz Bant

YY polyester bez mesneti ve %100 Zirkonyum asindirici yapisi ile yUuksek talas kaldirma performansina ve uzun émur ézelligine
sahip ZYYRI1], catal, bicak ve mutfak aksesuarlarinin zimparalama islemlerinde sonsuz bant kullanimi icin idealdir.

Delikli ve Kamali Mop Zimparalar

Genis ve dairesel alanlarin hem ic hem de dis ylUzeylerinin zimparalama islemleri icin uygundur. Tencere ve tava gibi gesitli
formlu yuzeylerin zimparalanmasinda kullanilir. Hem sabit hem de elde ile kullanlabilen makinalar i¢cin uygundur.



Otomotiv

Krank Taslama Tasi
Krank millerinin hassas taslamasinda kullanilir. Taslama tezgahi gcesidine gére &zel tasarlanan UrUnler tezgaha uygun boyut, tip

ve spesifikasyon barindirir.
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Kam Taslama Tasi

Her tdr kam milinin hassas taslaslanmasi icin uygundur. Yapisindaki 6zel asindircilar sayesinde taslanan ylzey Uzerinde yanik
olusturmaz. Her turlt kam mili yUzeylerinde UstUn performans saglar. Taslama tezgahi ¢cesidine gdre 6zel tasarlanan GruUnler
tezgaha uygun boyut, tip ve spesifikasyon barindirir.

Disli Taslama Taslari

Disli Uretiminde ve revizyonunda istenilen modullerin elde edilmesinde kullanilir. Taglama tezgahi gesidine gore 6zel tasarlanan
Urdnler tezgaha uygun boyut, tip ve spesifikasyon barindirir.

Rulman Taslama Taslari

Rulman parcalarinda hassas ylzey elde edilmesinde kullanilir. Taslama tezgahi ¢esidine gdre 6zel tasarlanan UruUnler tezgaha
uygun boyut, tip ve spesifikasyon barindirir.



Merdane Taslama

Yeni Nesil Asindiricili Taslama Taslari

Ozel tasarlanmis asindirici kumlar ile kendi kenidini bileme ézelligi ile daha fazla talas kaldirma kabiliyetine sahiptir. Taglama
tezgahi ¢esidine gore 6zel tasarlanan Urlnler tezgaha uygun boyut, tip ve spesifikasyon barindirir.

Bakalit Baglayicili Merdane Taslama Taslarn

Hem sicak, hem de soguk merdanelerin istenilen ylzey kalitesine getirilmesinde kullanilir. YUksek talas kaldirma kabiliyeti ile
performansi yUksektir. Taslama tezgahi gesidine gdre 6zel tasarlanan UrUnler tezgaha uygun boyut, tip ve spesifikasyon
barindirir.
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Seramik Baglayicili Merdane Taslama Taslari
Hem sicak hemde soguk merdanelerin istenilen ylzey kalitesine getirilmesinde kullanilir. Yiksek Tasla Kaldirma Kabiliyeti ile
performansi yUksektir. Taslama tezgahi gesidine gdre 6zel tasarlanan UrUnler tezgaha uygun boyut, tip ve spesifikasyon
barindirir.

Muylu Taslama Taslari

Merdanelerin muylu kisimlarinin taslanmasinda kullanilir. Belirtilen formalarin taslanmasinda Ustlin performans saglar. Taslama

tezgahi ¢esidine gore 6zel tasarlanan Urlnler tezgaha uygun boyut, tip ve spesifikasyon barindirir.




Ray & Ulasim

350x4.0x25.4 ZA Ray Kesici

Tam ray kesme islemleri icin uygundur. Ozel Zirkonyum Oksit ve Aliminyum Oksit asindirici tanelere ve sert yapiya sahip Grin,
salgisiz, titresimsiz, kesme adedinin yUksek olmasi ve hizli kesim avantajina sahiptir.

Raylarin rektifikasyonunda Ustiin performansi ile rahat taslama imkani yaratir. Ozel Zirkonyum Oksit ve Aliminyum Oksit
asindiricl tanelere ve sert yaplya sahip olup agresif asindirma imkani saglar.

152x75x57 Otomatik Ray Taslama Tasi

Raylarin rektifikasyonunda Ustln performansi ile rahat taslama imkani yaratir. Ozel Zirkonyum Oksit ve Aliminyum Oksit
asindiricl tanelere ve sert yapiya sahip olup agresif asindirma imkani saglar.

125x65x27 Elle Ray Taslama Tasi

Raylarin rektifikasyonunda Ustin performansi ile rahat taslama imkani yaratir. Ozel Zirkonyum Oksit ve Aliminyum Oksit
asindiricl tanelere ve sert yaplya sahip olup agresif asindirma imkani saglar.



Plastik & Kaucuk & Deri

Bileme Taslari

Masa tipi standart taslama motorlarinda HSS torna kalemlerinin bileme islemleri, her turlt demir ve gelik malzemelerin taslama
islemleri icin uygundur. Genel amach kullanim avantajina ve maksimum 35 m/s calisma hizina sahiptir.

Poroziteli Kauguk Taslama Taslari

Kaucguk ve ebonit merdanelerin taslanmasinda yuksek performans saglar. Taslama tezgahi gesidine gore 6zel tasarlanan
Urdnler tezgaha uygun boyut, tip ve spesifikasyon barindirir.

AYXR11 Dar Bantlar

Kapali kaplanmis Aluminyum Oksit asindiricili YY polyester bez mesneti ile AYXRI11, dar ve genis bant olarak, plastik, kauguk ve
deri malzemelerin zimparalanmasinda kullanilir.

ZYYRT11 Zirkonyum Y Polyester Sonsuz Bant

YY polyester bez mesneti ve %100 Zirkonyum asindirici yapisi ile yuksek talas kaldirma performansina ve uzun émur ozelligine
sahip ZYYRI11, ayakkabi zimparalama islemlerinde sonsuz bant kullanimi igin idealdir.









* Zimpara Taslari

e Elmas Kesiciler

e Zimpara UrUnleri




Zimpara Taslan







Asindirici Taneler

Asindirici Tane Cinsi

Aciklama

Silisyum Karbiir )

Cam ve tas malzemelerin ylizey taslamasinda, dékiim demir malzemelerin taslama ve kesme islem-
leri igin cok sert ve kirllgan asindirici

Aliminyum Oksit )

Alasimli, alasimsiz celik ve paslanmaz celik (Inox) malzemelerin taslama ve kesme islemleri igin sert
ve dayanikli asindirici

Zirkonyum )

Alasimli ve yiiksek alasimli ¢elik ve gelik dokiim malzemelerin taslama ve kesme islemleri igin sert
ve ¢ok dayanikl asindirici

Seramik (cu)

Yiksek alasimli gelik ve sertlestirilmis celik malzemelerin taslama ve kesme islemleri icin sert ve ¢cok
dayanikli, uzun dmiirli ve kendinden keskinlesen asindirici

Devir ve Cevresel Hiz Degerleri

Calisma Hizi

Kesme veya taslama islemi icin kullandiginiz her triiniin maksimum cevresel hizi ve maksimum devir hizi triin etiketi Gzerinde belirtilmistir.
Ayrica maksimum cevresel hiz degeri etiket (izerinde bulunan diiz ve renkli bir seritle de belirgin sekilde tanimlanir. Uriinlerin maksimum
calisma hizlan TS EN 12413 standardina gére belirlenmistir. Uriiniin giivenli kullanimi icin etiket (izerinde belirtilen maksimum gevresel hiz ve
maksimum devir hizinin gegilmemesi sarttir. Asagidaki grafiklerde devir hizi, cevresel hizi ve renkli seritlerin tanimlamalan yapilmistir.

Devir Hizi (RPM: Devir/Dakika)

| Cevresel Hiz (m/s: Metre/Saniye)

Hiz Gevrim Cizelgesi

RPM

Dev./Dk.

Cevresel Hiz Nedir?

Cevresel hiz asindirici tanelerin pargadan gegis hizini tanimlar.
Birimi metre / saniye’dir. Genellikle zimpara taslan 35 ila 100
m/sn kesme hizinda galisacak sekilde dretilir. Uriin etiketinde
belirli gevresel hiz degerleri icin diz ve renkli bir serit bulunur.
EWl Bu seritlerin simgeledigi cevresel hiz degerleri su sekildedir;

Mlsomis | eams [soms 100 mis

V: Kesme Hizi

Asagidaki cizelgede standart dis ¢aplara ve ¢alisma hizlarina sahip zimpara taslarinin hiz déntisiim gizelgesi verilmistir.

‘ Cevresel Hiz
Dis Gap /s
mm 16 20 25 32 35 40 45 50 63 80 100
80 3850 4.800 6.000 7.650 8.400 9.550 10.750 12.000 15.100 19.100 23.900
100 3.100 3.850 4.800 6.150 6.700 7.650 8.600 9.550 12.100 15.300 19.100
115 2.700 3.350 4.200 5.350 5.850 6.650 7.500 8.350 10.500 13.300 16.650
125  2.450 3.100 3.850 4.900 5.350 6.150 6.900 7.650 9.650 12.250 15.300
150 2.050 2.550 3.200 4100 4500 5.100 5.750 6.400 8.050 10.200 12.700
180  1.700 2.150 2.700 3.400 3.750 4.250 4.800 5.350 6.700 8.500 10.650
200  1.550 1.950 2.400 3.100 3.350 3.850 4.300 4.800 6.050 7.650 9.550
230  1.350 1.700 2.100 2.700 2.950 3.350 3.750 4.200 5.250 6.650 8.350
. 250  1.250 1.550 1.950 2.450 2.700 3.100 3.450 3.850 4.850 6.150 7.650
& 300  1.050 1.300 1.600 2.050 2.250 2.550 2.870 3.200 4.050 5.100 6.400
2 § 350 / 356 875 1.100 1.400 1.750 1.950 2.200 2.450 2.750 3.450 4.400 5.500
ég 400 / 406 765 960 1.200 1.550 1.700 1.950 2.150 2.400 3.050 3.850 4.800
450 / 457 680 850 1.100 1.400 1.500 1.700 1.950 2.150 2.700 3.400 4.250
500 / 508 615 765 960 1.250 1.350 1.550 1.750 1.950 2.450 3.100 3.850
600/ 610 510 640 800 1.050 1.150 1.300 1.450 1.600 2.050 2.550 3.200
650 / 660 460 580 720 930 1.010 1.160 1.300 1.450 1.820 2.320 2.900
750 / 762 410 510 640 820 895 1.050 1.150 1.300 1.650 2.050 2.550
800/ 813 385 480 600 765 840 960 1.075 1.200 1.550 1.950 2.400
900 /914 340 425 535 680 750 850 955 1.100 1.350 1.700 2.150
1000/ 1015 310 385 480 615 670 765 860 960 1.250 1.550 1.950
1060 / 1067 295 365 455 585 640 730 820 910 1.150 1.500 1.850



Tipler

Zimpara taslarinin etiketi (izerinde veya ylizeyinde bulunan ve Griintin formunu gésteren sembollerdir.

Tip 1

Diiz Taslama Tas!

Tip 2
Silindirik Taslama Tasl,
Yapistirmall veya Baglamali

Tip 3

Konik Taslama Tas!

Tip 4
Iki Tarafi Konik Taslama Tasi
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Bir Tarafi Faturali Taslama Tags! Diiz Ganak Taglama Tasi Iki Tarafi Fatural Taslama Tasi Iki Tarafi Canak Taslama Tas!
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Bir Tarafi Qukurlastirilmis ve Faturall, Her Iki Tarafi Gukurlastiriimis ve Faturall Bombeli Taglama Tasi Konik Bombeli Taslama Tasi
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Yapistirmali veya Baglamali
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Piktogram ve Semboller

Makine Piktogramlari

%/ Elde Tasinan

Kesme Motoru

Sabit Kesme Tezgahi
<3 kW

Alet Bileme Makinesi

Giivenlik Piktogramlan ve Bilgilendirme Sembolleri

Kullanim Talimatini
Okuyun

Koruyucu Agizlik Kullanin
Portatif El Motoru igin
Uygun Degildir!

Uriindin kullanimi sira-
sinda gikan demir (fe) ve

kukdrt (s) orani %0,1’den - ~&

dU$Ukt[]r. Grinding
@ Standart Uygunluk isa- O'_'A@

retlemesi R

TSEN 12413

\\
()

Elde Tasinan Aclli \
s ¢

Taslama Motoru

)

Portatif Benzinli
G“E@ Kesme Motoru

(

Masa Tipi Sabit
Taslama Makinesi

—

Koruyucu Kulaklik

Koruyucu Goézlik Kullanin Kullanin

Hasarli Tasi Kullanma! Taslama Yapilmaz!

Tamamen Kapali Makine-

lerde Kullanima Uygundur Sulu Kullanima Uygun

Kesme ve Taslama Ope-
rasyonlari igin Uygundur

I @® @

Dogru Montaj Sekli

0OSA Uyelik Logosu

Sabit Kesme Tezgahi
>3 kW

Sabitlenebilir Ray
Kesme Motoru

Koruyucu Eldiven Giyinin

10°’den Daha Dusuk Agi-
da Taslama Yapilmaz

Sulu Kullanima Uygun
Degildir!

Yanlis Montaj Sekli




Kullanim i¢in Giivenlik Tavsiyeleri

Zimpara taslarinin uygunsuz kullanimi ¢ok tehlikelidir. Zimpara tasi kullanimi sirasinda olusabilecek olasi risklere karsi dikkatli olunmalidir
ve alinmasi gereken 6nlemler incelenmelidir. Sadece en ylksek glivenlik standardi olan TS EN 12413’e uygun oldugunu beyan eden ve bu
isareti tasiyan zimpara taslari kullaniimalidir. Diizglin sekilde ¢alismayan veya hatali-eksik parcgasi olan bir makine ile asla galisiimamaldir.
isverenler tiim bireysel galisilan asindirici islemleri (izerinde risk degerlendirmesi yapmalidirlar. Ve isverenler, galisanlarinin gérevlerini yerine

getirebilmeleri icin uygun egitimi almis olduklarindan emin olmalidirlar.

Olasi Risklere Karsi Alinacak Tedbirler

Zimpara Tas! ile Bedensel Temas

® Zimpara tasi kullanilirken herzaman en st diizeyde 6zen ve dik-
kat gosterilmelidir. Uzun saglar arkaya toplanmali, bol elbise giyil-
memeli, kravat veya taki takilmamalidir.

e Zimpara tasinin montaji yada degisimi dncesinde tesadldifi sekilde
makinenin ¢alismasini dnlemek i¢in makine elektrik kaynagindan
kapatiimali veya fisi ¢ikariimaldir.

* Makinelerin muhafazalarn (koruyucu ekipmanlari) asla ¢ikariima-
malidir. Makine muhafazalarinin makine galistirimadan 6nce iyi
durumda ve diizgiince ayarlanmis oldugundan emin olunmalidir.

* is pargasi veya makine el ile yénlendiriliyor ise her zaman eldiven
ve uygun giysiler kullaniimalidir, Eldivenler icin minimum koruma
seviyesi EN 388 standardinda ki 2. kategoriye uygun olmaldir.

¢ Makine kapatildiktan sonra, makinenin basindan ayriimadan énce
zimpara tasinin durdugundan emin olunmalidir.

Zimpara Tasinin Par¢alanmasindan Kaynaklanabilecek Yaralanmalar

e Zimpara taslar ele alinirken her zaman en Ust diizeyde 6zen ve
dikkat gosterilmelidir, bu Uriinler cok kolay hasara ugrayabilirler,
Kullanmadan énce tim zimpara taslar hasarl ya da kusurlu olma-
diklarina dair gdzden gegcirilmelidirler.

® Zimpara taslari kuru ve donmaya karsi korumali ve genis isi fark-
larn bulunmayan ortamlarda saklanmalidir. Hasarlanmaya ve bo-
zulmaya karsi iyi sekilde korundugundan emin olunmalidir.

o Uzerinde isaretlenmis son kullanma tarihini gegcmis olan zimpara
taslar asla kullanilmamalidir. Zimpara taslari icin tavsiye edilen raf
Omuirleri icerdikleri baglayicilara gére soyle siralanabilir; Regine ve
sellak baglantili Grtnler icin 3 yil, Kauguk baglantili Urtnler igin 5
yil, Seramik baglantili Grinler igin 10 yil.

e Herhangi bir uyari bilgisi veya diger giivenlik bilgileri i¢cin zimpara
tasl veya ambalaji kontrol edilmelidir.

e Dogru zimpara tasinin segildiginden emin olunmalidir. Asla uy-
gunlugu tanimlanmamis bir Grn kullaniimamalidir.

e Zimpara taslarinin montaji igin zimpara tasi ya da makine saglayi-
cisinin talimatlarina uyulmalidir.

* Montaj ekipmanlarina asin gli¢ uygulayarak zorlanmamall ya da mon-
taj ekipmanlarina montaja uymasi igin modifikasyon yapilmamalidir.

® Zimpara tasi Gzerinde belirtilen maksimum ¢alisma hizi asla gegil-
memelidir.

e Dogru montaj ekipmanlarinin kullandigindan, bunlarin deforme
olmamis, temiz ve paslanmamis oldugundan emin olunmalidir.

e imalatc tarafindan saglanan flans yastiklari kullaniimalidr.

® Bir zimpara tasi makine Uzerine monte edildikten sonra, makine-
nin koruyucu ekipmanlari takill durumdayken zimpara tasini kont-
rol amacli kendi ¢alisma hizinda en az 30 saniye bosta c¢alistiril-
mali, bu islemden sonra kullanmaya baslanmalidir.

e Makinelerin muhafazalari(koruyucu ekipmanlari) asla g¢ikariima-
malidir. Makine muhafazalarinin iyi durumda ve dlzgiince ayar-
lanmis oldugundan emin olunmalidir.

e [s pargasinin giivenli ve uygun sekilde desteklenmis oldugundan
emin olunmalidir. Mengenelerin uygun sekilde ayarlandigindan ve
glivenli oldugundan emin olunmaldir.

¢ Asla makine Uizerine monte edilmis olan zimpara tasi, is pargasiile

temas halinde iken makine calistirnimamaldir.

e Zimpara tasi Uzerine asir yuk veya ani basing uygulanmamali ve
asiri Isinmasina izin verilmemelidir

* Zimpara taslari taslama yapmak igin tasarlanmamis olan kisimlari
kullaniimamaldir.

e Zimpara tasinin verimli galistigindan emin olmak, tikanma yada
diizensiz asinma gibi durumlar énlemek icin uygun olan siklikta
tas yuzeyi tirtil ile yeniden islenmelidir.

e Zimpara tasinin kendiliginden durmasina izin verilmelidir, ylzey
Uzerine basing uygulayarak durdurmaya calisiimamalidir.

Guiriilti

e Ses seviyesine bakilmaksizin tim uygulamalar icin (elle-sabitlen-
mis is pargasi veya makine) kulak koruyucularinin EN 352 stan-
dartlarina uygun olmasi tavsiye edilir.

e Calisma igin dogru zimpara tasinin segildiginden emin olunmali-
dir. Uygun olmayan bir zimpara tasi asiri ses Uretebilir.

Titresim

e is pargasinin veya makinenin el ile kullanildigi islemlerde titresim-
den kaynaklanan yaralanmalar meydana gelebilir.

e Eger zimpara tasl ile 10 dakikalik kesintisiz calisma siresi sonun-
da karincalanma, ignelenme, uyusma veya hissizlik duyuluyorsa
calismaya ara verilmelidir.

¢ Vibrasyon etkisi soguk hava kosullarinda daha ¢ok telaffuz edilen
bir durum oldugundan eller sicak tutulmali, parmaklar ve ellere
duzenli egzersizler yapiimalidir. Dlsuk vibrasyon seviyelerine sa-
hip olan modern ekipmanlarla g¢alisiimaldir.

e Ekipmanlar iyi kosullarda korunmali ve eger asir vibrasyon mey-
dana geliyorsa makine durdurulmali kontrolden gegcirilmelidir.

e lyi kalitede zimpara taslari kullaniimali ve kullanim &mrii boyunca
iyi kosullarda saklanmalidir.

* Montaj flanslan iyi kosullarda korunmalidir, bu ekipmanlar asin-
mis-yipranmis veya deforme olmus ise yenileri ile degistirilmelidir.

e s parcasi veya makine asirn derecede sikica kavranmamali ve
zimpara tasi Uzerine asirn basing uygulanmamalidir.

* Zimpara tasl ile kesintisiz olarak ¢alismaktan kaginiimalidir.

e Dogru urln secilmelidir, uygun olmayan bir zmpara tasi asin vib-
rasyona neden olabilir.

® Vibrasyon sonucu olusan fiziksel rahatsizliklar gérmezden gelin-
memelidir — Tibbi destek alinmalidir.

Zimpara Taslarinin Bertarafi

e Kullaniimis ya da kusurlu olan zimpara taslar yerel veya ulusal
yonetmeliklere gore bertarafi saglanmalidir.

« Daha fazla bilgiyi tedarikgi tarafindan saglanan Uriin Bilgi formla-
rindan elde edebilirsiniz.

* Zimpara tasinin ¢alisilan is pargasinin malzemesi ile ya da ¢alisma
slirecinden kaynakli kirlenmis olabileceg@ini unutmayiniz.

* Atk zmpara taslarina atilmadan dnce hasar verilmelidir. Béylece
atildiklar yerden alinarak tekrar kullaniimasi engellenmis olunur.




Uygulama Metodu

Uriin Cinsi

=
=
©
£
i
=
(=2
>
=

Uygulama Metaryali
Asindirici Cinsi
Kum Kalinhigi
Baglayici Tipi
Cevre Hizi
Avugici Taslama Moturu
Sabit Kesme Tezgahi (<3klV)
Sabit Kesme Tezgahi (=3klV)
Portatif Benzinli Kesme Motoru
Sabit Ray Kesme Motoru

A 54 R BF 80 ° °
Metal A 46 R BF 80 ° °
A 3 R BF 80 ° °
AA 60 R BF 80 oo °
ince Kesici M 54 R BF 80 e o
Paslanmaz Celik (Inox)
AA 46 R BF 80 ° °
AA 36 R BF 80 ° °
A 5 Q BF 80 ° °
Aliiminyum
A 46 Q BF 80 o °
Metal / Paslanmaz Gelik (Inox) ZA 46 R BF 80 o °
. CuA 542 T BF 80 ° °
Plus Ince Kesici
Cut & Cut CuA 462 T BF 80 ° °
CuA 362 T BF 80 ° o
Metal A 3% T BF 80 o e o
Kesme Diskleri
Paslanmaz Celik (Inox) AA 24 S BF 80 L °
Kesici Aliiminyum A 3% Q BF 80 ° °
Dokiim C 30 S BF 80 oo °
Mermer C 30 R BF 80 oo °
Metal A 3 T BF 80 oo °
Plus Kesici ZA 30 TX BF 80 oo °
Dokiim
AC 36 SX BF 80 oo °
A 30/36 P BF 80 ° oo
Metal A 36/46 P BF 80 ° oo
Sabit Tezgah Kesici
A 3036 S BF 80 ° °
Dokiim C 24 S BF 80 ° oo
Benzinli Kesme Motoru  Dokiim C 24 S BF 100 e °
Ray Kesici Metal A 36 R BF 100 ° °
Plus Ray Kesici Ray ZA 30 R BF 100 ° °
Kesme / Taslama Diskleri Kesici / Taglama Metal A 24/36 ST BF 80 o °
Metal A 24 RS BF 80 ° °
Paslanmaz Celik (Inox) AA 24 P BF 80 ° (]
Taslama
Dokiim C 24 S BF 80 o °
Taslama Diskleri
Aliminyum A 24 N BF 80 ° °
Metal A 30 Q BF &0 ° °
Plus Taslama
Dokiim ZA 24 R BF 80 ° °
Konik Ganak Tas! C 16 L5 BB °
Diiz Ganak Tasl C 16 L5 BB °
Taslama Taslan Taslama Taslan -
Mermer ve Mozaik Ganak Tasi C 16 L5 BB °
NK Ara Taglama Tas! NK 80 Q4 BA °



Materyal

Kalinhik (mm)

Ebat (mm)

Demir igermeyen Metal,
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Bakalit Baglayicils
Urunler




o Kesici Diskler

» Taslama Diskleri

» Taslama Taslari
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Etiket Bilgisi

Marka

Evsaf

Boyut

Giivenlik ve Kisisel Koruyucu
Donanimi Piktogramlar

Materyal Piktogrami

115x2.5x%x22.23
415" x 3/32"x7/8"

Standart Uygunluk isareti

Artikel, Barkod ve Uretim Yeri

Made in Turkey

Azami Donme ve
Azami Galisma Hizi Bilgisi

MAX. 13.300 RPM
80 m/s

Uygulama Alani

Tip Piktogrami

0SA Uyelik Piktogrami

Evsaf Tanimlamasi

A

36

T BF 8

Asindiric Kisaltmasi

| Tane iriligi

Sertlik

| Baglayici Tipi Kisaltmasi

Gevre Hizi (m/s)

A Aliiminyum Oksit
AA Ozel Aliminyum Oksit

AC Ozel Aliiminyum Oksit

ve Silisyum Karbiir
Cua  Ozel Aliiminyum Oksit
C Silisyum Karbdir

ZA Ozel Zirkonyum  Oksit

Aliiminyum Oksit

Kalin
Orta

8,10,12,14, 16, 20, 24
30, 36, 46, 54, 60

Sert PQRS,
Gok Sert 7,U, V/

(Elyaf Takviyeli)

BF Sentetik  Regine

Uriniin - metre / saniye
cinsinden déns hizini be-
lirten say!.

Materyal Piktogramlan ve Renkleri

Karbosan zimpara taslarinin tam performansta ve givenli kullanimi i¢in uygulama tirlerine gére ayriimistir. Bu ayrim uygulama materyalini
g0steren piktogram ve yazi ile etiket Gzerinde gosterilmistir. Ayrica uygulama metaryalini simgelenmesi icin her metaryale bir renk verilmistir.

Metal

Paslanmaz
Celik (Inox)

Déki]m AIi]minyum % Mermer




Tipler

T41 - Diiz Kesici T42 - Bombeli Kesici

90°i+ 90°i

Kullanim Tavsiyeleri ve Bilgiler

e Kullanacagin irlinlin eksik veya hasarl olmadigindan emin olun. e Uriiniin son kullanma dénemi burg (izerinde yazili olup, yil ya-
nina yazilan ay kisaltmalar 6rnegin; V01-V12 (Ocak-Aralik) sek-
lindedir.

e Son kullanma tarihi gegen Uriinleri kesinlikle kullanmayin.

e Kesme diskleri ile taslama islemi kesinlikle yapmayiniz.
e Genel kullanim uyarilarina ve glivenlik yénergelirine mutlaka uyun.

e www.karbosan.com.tr adresinden glivenli kullanimi tarif eden
egitim videolarini izleyebilirsiniz.




ince Kesme Diskleri

Metal Versiyon
Ince Kesme Diskleri St o
Asindirici : Aliminyum Oksit
Ozellikler : Tum yapi gelikleri (ST-37, 42, 52), ince
saclarda, boru ve profillerin kesim islem-
leri i¢in uygundur. Aliiminyum oksit asin-
dirici tanelere ve sert yapiya sahip olan ]
driin, ince et kalinligina sahip bitin yap POt El Motoru \'ﬁ

celiklerinin hassas kesim islemlerinde
en az seviyede malzeme kaybi ile kesim
yapma avantajina sahiptir.

Uygulama Alani

Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Gevresel Hiz (m/s) Kutu Koli
100x1.0x16 969970 25 300
115x1.0x22.23 910440 25 300
A 54 R BF80 115x1.2x22.23 911670 80 25 300 Tum Yapi Gelkler =
125x1.0x22.23 910460 25 300 Dissik Alasimi Gelikier ]
125x1.2x22.23 912580 25 300
- 115x1.6x22.23 910450 25 300 Sertlegtrimis Glir (»45 HRC) W
A 46 R BF80 125x1.6x22.23 910470 80 25 300 — —
150x1.6x22.23 912680 25 -
180x1.6x22.23 912338 25 -
A 36 R BF80 180x1.9x22.23 910480 80 25 -

230x1.9x22.23 910490 25 -




ince Kesme Diskleri

Standart

Uygulama Metodu

Portatif EI Motoru

Uygulama Alani
Tip

Yiiksek Alagimli Gelikler

Paslanmaz Gelikler

Aliiminyum

Paslanmaz Celik (Inox)
ince Kesme Diskleri

: Ozel Aliiminyum Oksit

: Paslanmaz ¢elik (Inox), 304 ve 316 L ka-
lite ince saclarda, 304 kalite paslanmaz
gelik boru, lamalarin kesim islemleri igin
uygundur. Ozel aliiminyum oksit asindi-
rici tanelere ve sert yapiya sahip Urln,
paslanmaz malzemelerin isiya karsi du-
yarl davranis sergilemesinden dolayi, Isi
tesirini en aza indiren bir evsafa sahiptir.
Uriin demir (Fe) ve kiikirt (S) ihtiva et-

mez.

Evsaf

AA 60 R BF80

AA 54 R BF80

AA 46 R BF80

AA 36 R BF80

AA 60 R BF80

AA 36 R BF80

Ebat (mm)

115x0.8 x22.23
125x0.8 x22.23
100x1.0x16

115x1.0x22.23
115x1.2x22.23
125x1.0x22.23
125x1.2x22.23
115x1.6x22.23
125x1.6x22.23
150x1.6x22.23
180x1,6x22.22
180x1.9x22.23
230x1.9x22.23
115x0.8x22.23
125x0.8x22.23
180x1.6x22.23

Artikel

912490
912500
912460
910380
911680
910400
912590
910390
910410
912900
910421
910420
910430
912510
912550
969960

Gevresel Hiz (m/s)

80

80

80

80

80

80

Kutu

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25*
25"
25*
25*
25
25
25*

Koli

300
300
300
300
300
300
300
300
300

300
300




ince Kesme Diskleri

Tip Evsaf Ebat (mm)

115x1.0x22.23

125x1.0x22.23

T41 115x1.6x22.23
A 46 Q BF8O

125x1.6x22.23

A 54 Q BF80

Asindirici
Ozellikler

Artikel

911030
911060
911040
911070

Aliminyum
Ince Kesme Diskleri

: Aliminyum Oksit

: Aliminyum malzemelerin kesme islemle-
ri icin uygundur. Aliminyum oksit asin-
dirici tanelere ve sert yapiya sahip Urin,
aliminyum malzemelerin  sivanmadan
kesimi icin 6zel olarak Uretilmistir. All-
minyum malzemeler Uzerinde rahat ve
hizli kesim yapma avantajina sahiptir.

Gevresel Hiz (m/s)

80

80

Kutu

25
25
25
25

Koli

200
200
200
200

Versiyon

Standart °

Uygulama Metodu

Portatif EI Motoru \V%

Uygulama Alani

Aliiminyum .







Plus ince Kesme Diskleri

Tip Evsaf Ebat (mm)

115x1.0x22.23

115x1.6x22.23
ZA 46 R BF80 -
T41 125x1.0%x22.23

125x1.6x22.23

Zirkonyum
Plus Ince Kesme Diskleri

Asindirici : Ozel Zirkonyum Oksit ve Aliminyum Oksit

Ozellikler . Paslanmaz celik (Inox), 304 ve 316 L kalite ince
saclarda, 304 kalite paslanmaz celik boru, la-
malarin kesim islemleri icin uygundur. Ozel zir-
konyum oksit ve alliminyum oksit asindirici ta-
nelere ve sert yapiya sahiptir. Uriin benzerlerine
oranla daha uzun émdr, hizll kesim avantajina
ve I1slya karsl duyarli davranis gdsteren paslan-
maz malzemelerin, Isi tesirini en aza indiren bir
evsafa sahiptir. Urlin demir (Fe) ve kikirt (S)

ihtiva etmez.
Artikel Gevresel Hiz (m/s) Kutu Koli
908716 25 200
908717 %0 25 200
908718 25 200
908719 25 200

Versiyon

Plus

Uygulama Metodu

5

Portatif EI Motoru

Uygulama Alani

A

Tiim Yapi Gelikleri

Yiiksek Alasimi Gelikler

Sertlestirilmis Celikler (>45 HRC)

Paslanmaz Gelikler

Genel Gelik Dokiim .
(Mn Igeren ve Paslanmaz Ozellikli)




Plus ince Kesme Diskleri

Cut & Cut

Plus ince Kesme Diskleri

Plus @ Asindirici : Ozel Aliminyum Oksit

Ozellikler : Paslanmaz ¢elik (Inox), 304 ve 316 L kalite ince
saclarda, 304 kalite paslanmaz celik boru, la-
malarin kesim islemleri icin uygundur. Ozel ali-
minyum oksit asindirici tanelere ve sert yapiya
sahiptir. Uriin igerdigi 6zel aliiminyum oksit
asindirici taneler sayesinde hizli kesim avanta-
jina ve Islya karsl duyarl davranis gdsteren pas-
lanmaz malzemelerin, Isi tesirini en aza indiren
bir evsafa sahiptir. Uriin demir (Fe) ve kiikirt (S)

Uygulama Metodu

Portatif El Motoru \%'

ihtiva etmez.
Uygulama Alani
Tip Evsaf
CuA 542 T BF80
a1 CuA 462 T BF80
Yiiksek Alagimli Gelikl

S D CuA 362 T BF80

Paslanmaz Celikler !

Aliiminyum ‘

Ebat (mm)

115x1.0x22.23
125x1.0x22.23
115x1.6x22.23
125x1.6x22.23
180x1.9x22.23
230x1.9x22.23

Artikel

910500
910520
910510
910530
910820
910830

Gevresel Hiz (m/s)

80

80

80

Kutu

25
25
25
25
25*
25*

Koli

300
300
300
300




Kesme Diskleri

M eta I Versiyon
Kesme Diskleri St o
Asindirici : Aliminyum Oksit
Ozellikler : Demir igeren metaller, alasimsiz veya
dusik alasimli geliklerde, her tirll insaat
demiri, kutu profil, dolu demir, G1040-
1050 celik lamalarda, ¢elik kontriksiyon, ]
kaynakli imalat ve kaynak dikisi yarma  ForatfEl Motoru g

islemleri icin uygundur. Aliminyumoksit
asindirici tanelere ve sert yapiya sahip
Urln uzun O6mur ve hizh kesim yapma
avantajina sahiptir.

Uygulama Alani

Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Gevresel Hiz (m/s) Kutu Koli
100x2.5x16 910010 50* -
100x3.0x16 912850 50* - ranel DS A
115x2.5x22.23 910020 50* - Tum Yapi Gelkler =
115x3.0x22.23 910910 50* 150 Diisk Alasimi Geler ]
125x2.5%22.23 910030 50* -
e D2 e
Yumusak Gelikler (<45 HRC) -_—
150x3.0x22.23 911180 25+ -
180x2.5%22.23 910930 25+ -
180x3.0x22.23 910040 25 150 Kiresel Grafii ke Dermir (Sfero)
230x2.5x22.23 910940 25+ -
230x3.0x22.23 910050 25 100
100x2.5%16 910060 50* -
100x3.0%22.23 912840 50* -
115x2.5%22.23 910070 50* -
115x3.0x22.23 910950 50* -
125x25x22.23 910080 500 -
T A3BTBFE0 125x3.0x22.23 910960 80 50* -
150x3.0x22.23 912600 25+ -
180x2.5%22.23 910970 25+ -
180x3.0x22.23 910090 25 150
230x2.5x22.23 910980 25+ -

230x3.0x22.23 910100 25 100




Kesme Diskleri

Paslanmaz Celik (Inox)

St o Kesme Diskleri
Asindirici : Ozel Aliiminyum Oksit
Ozellikler : Paslanmaz ¢elik (Inox), 304 ve 316 L ka-
lite ince saclarda, 304 kalite paslanmaz
gelik boru, lamalarin kesim islemleri igin
] uygundur. Ozel aliiminyum oksit asindi-
Portaf &l Motoru g rici tanelere ve sert yapiya sahip Uriin,

paslanmaz malzemelerin isiya karsi du-
yarl davranis sergilemesinden dolayi, Isi
tesirini en aza indiren bir evsafa sahiptir.
Uriin demir (Fe) ve kiikirt (S) ihtiva et-

mez.
Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Gevresel Hiz (m/s) Kutu Koli
100x2.5x16 911010 50* -
ranel DS o 115x2.5x22.23 910190 25+ -
T AA 24 S BF80 125x2.5x22.23 910200 80 25 150
180x3.0x22.23 910210 25* -
Yiiksek Alagimii Celikler . 230x3.0x22.23 910220 25 100
100x2.5x16 911020 50* -
115x2.5x22.23 910230 25* -
T g T AA 24 S BF80 125x 2.5%22.23 910240 80 25 150
180x3.0x22.23 910250 25* -
230x3.0x22.23 910260 25 100

Genel Celik Dokiim . !
(Mn Igeren ve Paslanmaz Ozellikli)

Aliiminyum ‘




Kesme Diskleri

Aliminyum
Kesme Diskleri

Asindirici : Aliminyum Oksit

Ozellikler : Aliminyum malzemelerin kesme islemle-
ri icin uygundur. Aliminyum oksit asin-
diric tanelere ve sert yapiya sahip Urin,
aliminyum malzemelerin  sivanmadan
kesimi icin 6zel olarak Uretilmistir. All-
minyum malzemeler Uzerinde rahat ve
hizli kesim yapma avantajina sahiptir.

Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Gevresel Hiz (m/s) Kutu Koli
115x3.0x22.23 911050 50* -
125x3.0x22.23 911080 50* -

A 36 Q BF80 80 R
T42 180x3.0x22.23 911100 25* -
230x3.0x22.23 911120 25* -

Versiyon

Standart

Uygulama Metodu

Portatif EI Motoru

g

Uygulama Alani

Aliminyum




Kesme Diskleri

[ 1d 0
— Dokum
St o Kesme Diskleri

Asindirici : Silisyum Karbur
Ozellikler : Gri dékme demir, kumlu ylzeyler, bakir,
piring, bronz, mermer, suni ve dogal tas-
Uygulama Metodu lar, asfalt, ¢gimento Urlinleri ve kaldinm
] taslarinin kesim islemleri icin uygundur.
Portaf &l Motoru \W Silisyum karbir asindirici tanelere ve sert

yapiya sahip Uriin, dékiim ve demir iger-
meyen malzemelerin kesim islemleri icin
daha uzun 6mdir avantajina sahiptir.

Uygulama Alani
Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Gevresel Hiz (m/s) Kutu Koli

115x2.5x22.23 910270 50* 150
125x2.5x22.23 910280 50* -
T41 €305 BFE0 180x3.0x22.23 910290 % 25 150
230x3.0x22.23 910300 25 100
115x2.5x22.23 910310 50 -
125x2.5x22.23 910320 50 -
"””}‘Z;”’” C 30 S BF80 180x3.0x22.23 910330 80 25 150
230x3.0x22.23 910340 25 100
230x3.5x22.23 912910 25 100

Gri Dokme Demir (Pik)

Kumlu Yiizeyler

Bakir, Piring ve Bronz

Mermer

Suni Taslar

Dogal Taslar

Asfalt

Gimento Uriinleri ve Kaldinm Taglar




Kesme Diskleri

Mermer
Kesme Diskleri

Asindirici : Silisyum Karbdr
Ozellikler - Mermer, tugla, beton, fayans, kiremit,
kaldinm tasi gibi suni ve dogal taslarin
kesme islemleri icin uygundur. Siliyum
karbur kansimi asindirici tanelere ve sert
yaplya sahip drin, hizlh ve rahat kesim
avantajina sahiptir.
Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Gevresel Hiz (m/s) Kutu Koli
180x3.2x22.23 912720 25 150
C 30 RBF80 80
T41 230x35x22.23 912960 25 100
180x3.2x22.23 912760 25 150
C 30 RBF80 80
T42 230x35x22.23 912750 25 100

Versiyon

Standart

Uygulama Metodu

Portatif EI Motoru

g

Uygulama Alani

Gri Dokme Demir (Pik) .‘.
Kumlu Yiizeyler '
Bakr, Piring ve Bronz E
Mermer \ \‘\“‘
-
Suni Taslar -
- .
Dogal Taslar
Asfalt

Gimento Uriinleri ve Kaldinm Talari




Plus Kesme Diskleri

Endiistriyel Metal

Plus Kesme Diskleri

Plus @ é@ndmm : Aliminyum Oksit
Ozellikler . Sfero dékum parcalari, Ni-Hard gibi isiya
duyarl metaller, distk alasimli ve sertligi
25 HRC’den yiksek olan tim celiklerin
] kesme islemleri icin uygundur. AlUmin-
Portatit &l Motoru \% yum oksik asindirci tanelere ve sert

yaplya sahip Urin, hizll ve rahat kesme
avantajina sahiptir.

Uygulama Alani
Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Gevresel Hiz (m/s) Kutu Koli

100x2.5x16 910990 50* -
Kaynak Dikisi 4:‘ e
A 115x2.5%x22.23 910110 50* -
Tom Yapi Gelikieri e T A30TBRO 125x2.5x22.23 910120 80 50 -
Dlsiik Alasimhi Celikler ‘ 180x3.0x22.23 910130 25 150
Yiiksek Alagimli Gelikler ' 230x3.0x22.23 910140 25 100
Sertlestirilmis Celikler (>45 HRC) "R 100x2.5x16 911000 50" -
115x2.5x22.23 910150 50* -
A 30T BF80 125x2.5x22.23 910160 80 50* -
Paslanmaz Gelikler ! T42
— 180x3.0x22.23 910170 25 150
Kilresel Grafitli Dékme Demir (Sfero) L‘J 930x3.0x22.23 910180 25 100

Genel Celik Dokiim . !
(Mn Igeren ve Paslanmaz Ozellikli)




Plus Kesme Diskleri

ZA Dokum

Plus Kesme Diskleri

TA 30 TH BFB0 Asindirici : Ozel Zirkonyum Oksit ve Aliminyum Oksit
ZEICONILM Ozellikler - Tum sfero d6kiim pargalarinin, bazi gelik
dokim pargalarinin, paslanmaz celikle-
rin ve ylksek alasimli celiklerin kesme
islemleri icin uygundur. Zirkonyum oksik
asindiricl tanelere ve sert yapiya sahiptir.
Koérelmeden kesmeye devam edebilme
ve birim zamanda kaldirdigi talas mik-
tarinin fazla olmasi sebebiyle uzun é6mar
avantajlarina sahiptir.
Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Gevresel Hiz (m/s) Kutu Koli
180x3.0x22.23 911610 25* -
ZA 30 TX BF80 80 —
T41 230x3.2x22.23 911270 25* -
180x3.0x22.23 911210 25* -
ZA 30 TX BF80 80
T42 230x3.2x22.23 911220 25 -

Versiyon

Plus @

Uygulama Metodu

Portatif EI Motoru

A

Uygulama Alani

Yiiksek Alasimi Gelikler .

Paslanmaz Gelikler !

Kiiresel Grafitli Dokme Demir (Sfero) J—iw

Genel Gelik Dokiim . .
(Mn Igeren ve Paslanmaz Ozellikli)




Plus Kesme Diskleri

AC DéSkiim —
rbo

Plus Kesme Diskleri E 2 §a
Plis @ Asindirici : Ozel Aliiminyum Oksit ve Silisyum Karbir / A 1 HX OF B #
Ozellikler : Pik dokiim, sfero dokim, yiiksek alasiml FRLNEAYY
celikler, genel celik dékim ve kumlu yi- I'Il
zeylerin kesme islemleri icin uygundur. s 2o - o

Ozel aliiminyum oksit ile siliyum karbiir

\W karisimi asindirici tanelere ve sert yapiya
sahip Urtn, hizli ve rahat kesim avantaji-
na sahiptir.

Portatif EI Motoru

Uygulama Alani
Tip Evsaf Ebat (mm) Artikel Gevresel Hiz (m/s) Kutu Koli

180x3.0x22.23 911510 25* -
230x3.0x22.23 911520 25 100
AC 36 SX BF80 80
4 230x3.5x22.23 911530 25 100
230x3.8x22.23 912270 25 100
Yiiksek Alagimli Gelikler ' 180x3.0x22.23 911560 25* -
230x3.0x22.23 911570 25 100
7" AC36SXBF80 80
T42 230x3.5x22.23 911640 25 100
230x3.8x22.23 912280 25 100
T27  AC 36 SX BF80 230x4.2x22.23 913603 80 25 -

Kiiresel Grafitli Dokme Demir (Sfero)

)

Gri Dikme Demir (Pik) oo
i
g

Genel Celik Dokiim .
(Mn Igeren ve Paslanmaz Ozellikli)

Kumlu Yiizeyler

























































































































































































































































































































































































































































































































